Pozycja llos¢ (szt.) | Nazwa Dtugos¢ (mm) | Materiat Powtoka Waga (kg/szt.) |tgczna waga (kg)
1000 44 RHS100x50x5 1387 S235JR 14.56 640.74
1001 18 RHS100x50x5 2702 S235JR 28.37 510.68
1002 6 RHS100x50x5 1215 S235JR 12.76 76.54
1003 4 RHS100x5 90 S235JR 13 5.18
1004 4 RHS100x50x5 140 S235JR 1.47 5.88
1005 4 RHS100x50x5 90 S235JR 0.94 3.78
1006 3 RHS100x50x5 2961 S235JR 31.09 93.26
1007 3 RHS100x50x5 2900 S235JR 30.45 91.35
1008 2 RHS100x5 3680 S235JR 52.99 105.98
1009 2 RHS100x5 2702 S235JR 38.91 77.82
1010 2 RHS100x5 2335 S235JR 33.62 67.25
1011 1 RHS100x5 1387 S235JR 19.97 19.97
1012 2 RHS100x50x5 3365 S235JR 35.33 70.66
1013 2 RHS100x50x5 2950 S235JR 30.97 61.95
1014 2 RHS100x50x5 2840 S235JR 29.82 59.64
1015 2 RHS100x50x5 2790 S235JR 29.29 58.59
1016 2 RHS100x50x5 2740 S235JR 28.77 57.54
1017 1 PL100X8 6360 S235JR 39.94 39.94
1018 1 PL100X8 6268 S235JR 39.36 39.36
1019 1 PL100X8 5631 S235JR 35.36 35.36
1020 1 PL100X8 3607 S235JR 22.65 22.65
1021 15 RHS50x3 280 S235JR 0.68 10.2
1022 1 PL100X8 396 S235JR 2.49 2.49
1023 1 PL100X8 248 S235JR 1.56 1.56
1024 1 RHS100x5 6410 S235JR 92.3 923
1025 1 RHS100x5 6398 S235JR 92.13 92.13
1026 1 RHS100x5 5581 S235JR 80.37 80.37
1027 1 RHS100x5 3639 S235JR 52.4 524
1028 1 RHS100x5 2900 S235JR 4176 4176
1029 1 RHS100x5 2545 S235JR 36.65 36.65
1030 13 RHS50x3 210 S235JR 0.89 116
1031 1 RHS100x5 2445 S235JR 35.21 35.21
1032 1 RHS100x5 2268 S235JR 32.66 32.66
1033 1 RHS100x5 1415 S235JR 20.38 20.38
1034 2 RHS50x3 248 S235JR 1.05 2.11
1035 1 RHS100x5 378 S235JR 5.44 5.44
1036 1 RHS100x5 248 S235JR 3.57 3.57
1037 1 RHS100x5 148 S235JR 2.13 2.13
1038 1 RHS50x3 6410 S235JR 27.24 27.24
1039 1 RHS50x3 6528 S235JR 27.74 27.74
1040 1 RHS50x3 5581 S235JR 23.72 2372
1041 1 RHS50x3 3339 S235JR 14.19 14.19
1042 1 RHS50x3 2030 S235JR 8.63 8.63
1043 1 RHS50x3 1778 S235JR 7.56 7.56
1044 1 RHS100x50x5 132 S235JR 1.39 1.39
1045 1 RHS100x50x5 111 S235JR 117 117
1046 1 RHS100x50x5 90 S235JR 0.94 0.94
1056 1 RHS50x3 248 S235JR 1.05 1.05
1057 1 RHS50x3 148 S235JR 0.63 0.63
1058 1 RHS100x5 385 S235JR 5.54 5.54
1059 1 RHS100x5 248 S235JR 3.57 3.57

164 2790.47

Pozycja llos$¢ (szt.) | Nazwa Dlugos¢ (mm) |Szeroko$¢é (mm)| Materiat Powloka Waga (kg/szt.) |Laczna waga (kg)
1047 22 BL10x150x110 150 110 S235JR 1.3 28.5
1048 8 BL10x200x110 200 110 S235JR 1.73 13.82
1049 10 BL8x240x100 240 100 S235JR 1.51 15.07
1050 3 BL10x200x200 200 200 S235JR 3.14 9.42
1051 3 BL4x100x100 100 100 S235JR 0.31 0.94
1052 4 BL8x200x150 200 150 S235JR 1.88 7.54
1053 2 BL10x200x150 200 150 S235JR 2.35 4.71
1054 2 BL4x100x50 100 50 S235JR 0.16 0.31
1055 2 BL8x150x100 150 100 S235JR 0.94 1.88

56 82.19
1) kl. 5.8 wg DIN 931
2) kl. 10.9 HV wg DIN 6914
1) Systemowe z atestem producenta.
/
1) PRZED PRZYSTAPIENIEM DO WYKONANIA KONSTRUKCJI NALEZY OPRACOWAC
PROJEKT WARSZTATOWY.
2)Uwagi ogdlne - patrz Projekt Techniczny - Uwagi Wykonawcze.
= 3) Materiaty i zastosowane technologie uzyte do budowy muszg posiada¢ odpowiednie
- atesty i aprobaty dopuszczajgce do stosowania w RP i UE.
4) Zmiany, odchytki wymiarowe i odstepstwa od projektu wymagaja bezwglednie
zgtoszenia i uzgodnienia z jednostka projektujaca.
5) Wymiary podano w [mm].
6) Potgczenia doczotowe nalezy wykonywac z tolarancja ujemna.
7) Potaczenia spawane nalezy wykonac tak aby wykluczy¢ odksztatcenia spawalinicze.
Wykonawca elementdw zobowigzany jest wydac¢ swiadectwo jakosci.
8) Spoiny czotowe nalezy wykonad na peten przetop.
9) Nieopisane spoiny pachwinowe jednostronne nalezy wykonac o gruboséi 0.7
cienszego z taczonych elementdw, dwustronne o grubosci 0.5 cienszego z taczonych
elementow.
10) Dopuszcza sie stosowanie materiatdw zastepczych o niegorszych parametrach.
11) Uszkodzenia powtok malarskich powstate powstate podczas transportu lub montazu
nalezy uzupetnic.
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12) Potaczenia doczotowe z Srub kl. 10.9 nalezy wykonac jako sprezane.

13) W projekcie wykonawczym przedstawiono rozwigzania gtéwnych weztow.
Geometrie pozostatych weztow nalezy rozwigzac na etapie projektu warsztatowego.
14) Zatozono pokrycie blachg trapezowaTR-20 (negatyw) grubosci 0.5mm wykonywana
jako wieloprzestowg (co najmniej 2 przesta).

/ALECENIA:

1) Warunki wykonania i odbioru zgodnie z PN-EN 1090-2+A1:2012

2) Klasa konstrukcji EXC1

3) Klasa korozyjnosci C2 wg PN-EN-ISO 12944

4) Konstrukcje stalowg nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie za pomocg powtok
malarskich.

Grubosc¢ powtoki nalezy dobra¢ w oparciu o konkretnego producenta systemu farb,
ktory powinien zagwarantowac spefnienie zafozonej klasy korozyjnosci.

5) Rysunki nalezy rozpatrywac tacznie z rysunkami konstrukcji zelbetowych.

Stal S235JR

0 29.10.2021 |Pierwsze wydanie

Numerrewizjj Data rewizji Opis zmian

Lista Rewizji

RHS100x50x5 [1001

Pt100X8 -1 018




